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La presente invention concerne une composition chimique et un 
precede" permettant d'enlever les revStements organiques protecteurs 
des surfaces, et plus particulierement elle concerne un nouvel addi- 
tif qui a pour effet d'accroitre 1'efficacite des compositions alca- 
5 lines de decapage . 

Dans la fabrication de diffdrents articles du commerce, on a 
souvent 1' habitude de proteger de tels articles avec un revetement 
organique protecteur et/ou decoratif depose sur la surface. Les re- 
vStements utilises comprennent des peintures, des vernis, des laques 
10 et des produits semblables, et sont composes de constituants nombreux 
et varies, parmi lesquels des resines acryliques, des resines epoxy, 
des resines vinyriques, desresines alkydes et des produits semblables 

Au cours de la fabrication de ces articles, il arrive parfois 
que quelques uns de ces. articles ne respondent, pas aux specification*, 
15 de fabrication a cause de quelques defauts dans les revetements pro- 
tecteurs et/ou decoratif s qui leur sont appliques. Lorsque ceci ar- 
rive, il est souhaitable d'enlever le revetement defectueux de cet 
article, par exemple la peinture, de telle sorte qu'il puisse etre 
de nouveau revetu plutot que rejete, ou vendu comme un article de 
20 qualite inferieure avec la perte financiere qui. en decoule. Dans les 
dernieres annexes cependant de tres importants progres ont ete rea- 
lises a la fois quant a la durability et a l'adhesivite des peintu- 
res et des revetements protecteurs de ce genre, de telle sorte que 
"leur enlevement de la surface apres qu'ils aient ete appliques dur- ■ 
iL^r 3 : 8 . et /° u seches est devenue de plus en. plus difficile. 

On rencontre ces difficultes particulierement quant on utilise 
des moyens chimiques pour effectuer 1* enlevement des revetements, de 
telles rae"thodes chimiques d 1 enlevement etant generalement prefera- 
bles parce qu'elles tendent a limiter des operations manuelles cou- 
30 teuses et qu'elles s'adaptent plus facilement a une operation en 
continue . 

II n'est pas seulercent souhaitable d'enlever la peinture des 
articles sur lesquels apparaissent des defauts de revetement, mais, 
de plus, dans les cas oil les articles qui sont revStus ont 6te trans- 
35 portes par un monorail, les crochets qui portent les articles se re- 
couvrent aussi de peinture ou de revetements du meme genre pendant 
1' operation. Etant donne que ces crochets ou ces supports sont in- 
troduits de facon repetee dans la zone de la chair® oil se fait le 
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depot de la peinture, la peinture s'y accumule et augmente le poids 
transports par le monorail et souvent bouche le crochet s'il n'est 
- : -pas- period iquement enleve. Far consequent il est souhaitable d'enle- 
ver de tels revetements protecteurs de ces crochets aussi rapidement 
-5 que des articles defectueux et completeraent , et de preference par 
~- ;des moyens chimiques . . _ - 

Dans le passe, on a beaucoup utilise des compositions de d6ca- 
* page alcalines dans lesquelles l L article dont on doit retirer le 
revetement. protecteur est immerge pendant un temps suffisant pour 
10 provoquer un detachement substantiel du revetement. Par l f apparition 
__ _ de systemes de .peintures ameliorees, telles que les peintures acry- 
liques et les laques, on rencontre souvent des difficultes avec de 
telles compositions alcalines de decapage. Frequemment on a constate 

- -"que les articles devaient etre immerges dans une solution alcaline 

1 5 de ^decapage bouillante, pendant plus ieurs heures pour obtenir le de- 
tachement souhaite du . revetement protecteur. Bans quelques cas, meme 
des durees de contagt plus longues n'ont pas provoque un detachement 

- 1 appreciable du revetement. 

Le brevet des Etats-Unis d f Amerique 3 615 827 suggere 1'utili- 
20 sation d'une composition de decapage alcaline contenant un polyalky- 
lene glycol, et un ether monophenylique de l f ethylene glycol, c'est- 
-a-dire-un derive du phenol. Etant donne que les composes du phenol 
sont de plus en plus l'objet de l'examen minutieux des specialistes 
de 1' environnement et des administrations de la sdcurite du travail 
jj?5::et_ ._de_-_i&-s ante pub lique ,- il serait souhaitable de supprimer leur 
utilisation. Les brevets des Etats-Unis d ■ Amerique 3 6*63 477, 
3 663 476, 3 671 465 decrivent des compositions de decapage conte- 
" ~harit "des "composes azotes ; "mais seul"ement~comnie additifs a des syste- 
mes glycoliques ou phenoliques. 
30 La presente invention a pour but de fournir une composition et 

un proced£ ameliores pour enlever des revetements organiques protec- 

- - teurs et/ou decoratifs des surfaces sur lesquelles ils avaient ete 
appliques . 

Un autre but de la pr^sente invention est de fournir une corapo 
35 sition de decapage dont I'efficacite ne depend pas des derives ph£- 
nol£s qui constituent un inconvenient pour 1 1 environnement . 

D'une manifere g^nerale, 1 ! invention a pour objet un accel^ra- 
teur qui constitue le compose organique essentiel de 1* invention, 
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une composition concentree qui contient l f accelerateur avec ou sans 
une petite partie d'eau et une composition aqueuse pour la mise en 
oeuvre obtenu par dilution dans l'eau de la composition concentree 
jusqu'a obtention de la concentration operationnelle souhait^e . 

5__ Iia presente invention a pour objet une composition concentree 

permettant 1* enlevement des revetements organiques, qui contient un 
ou plusieurs composes alcalins mineraux et un acc^ldrateur . L 1 acce- 
lerateur contient une combinaison synergetique de composes amines. 
De telles compositions disperses dans l'eau ont donne d'excellents 

10 r^sultats en enlevant ou en detachant de fagon substantielle des 
pellicules d^coratives et/qu protectrices , telles que des peintures 
ou des produits semblables, des surfaces metalliques sur lesquelles 
elles avaient ete appliqu^es» Ces compositions sont particulieremen+ 
eft icaces pour enlever des revetements a base de r^sines acryliques 

15 epoxy, vinyliques ou alkydes, lesquels revetements devaient jusqu 1 
alors etre enlev^s, si tant est qu'ils le soient, settlement au prix 
de grahdes difficult^s, en utilisant des d^capants alcalins classi- 
ques pour peintures . Dans la description qui suit tous les pourcen- 
tages sont donnas en poids sauf indication contraire. 

20 Pour la preparation des compositions aqueuses de decapage alca- 

lines pour peinture objet de la presente invention, les compositions 
r ^ concentree s decrites ci-dessus, peuvent etre dissoutes dans I'eau 
en quantites' suff isantes pour donner I'alcalinite souhaitde qui pro- 
duct un detachement substantiel de la pellicule de peinture sur la- 

25^quelle _la composition est appliquee, mais dans un domaine de concen- 
trations insuff isantes pour depasser le maximum de solubility de la 
composition de l f acceierate"ur presente dans la solution. 

De ce point de vue, on a constate que la solubilite de la com- 
position de I 1 accelerateur est inversement proportionnelle a I'alca- 

30 linite de la solution de decapage, de sorte qu'a des alcalinites 
plus basses, des quantites plus importantes de la composition d 1 ac- 
celerateur peuvent etre dissoutes dans la solution de decapage. D'une 
fa$on gendrale f les solutions alcalines aqueuses de decapage selon 
la presente invention, contiennent la composition concentree en des 

35 qiiantites comprises dans la gamme d' environ 60 g/l a environ 600 g/l 
de solution, les quantites pref£r£es se situant dans la gamme com- 
prise entre environ 120 g/l a environ 360. g/l. Lorsque la solution 
acc£l6ratrice n'a pas ete m£lang£e avec le composant alcalin, il est 
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possible de les ajouter s£par£ment pour former la solution de deca- 
page dans les proportions qui ont 6t6 indiquees ci-dessus. Selon le 
mode de realisation prefer^ la concentration du composant alcalin 
dans la solution aqueuse alcaline pour decapage de peinture est d 1 
5 environ 120 a 240 g/l et la composition d ' accel^rateur repr^sente 

_x jus quia. _1 0. pour cent en volume de la solution de decapage.* 

Pour la mise en oeuvre des compositions de decapage selon la 
pr^sente invention, la solution de decapage alcaline aqueuse, formu- 
lae comme indique ci-dessus, est mise en contact avec l'article dont 
10. on souhaite enlever la peinture ou tout autre revetement identique 
protecteur ou decoratif. Le temps de contact necessaire pour reali- 

ser un d^tachement suffisant de la peinture de la surface depend de 

la nature et de l'^paisseur de la peinture- qui doit etre enlevee. 
Avec certaines peintures, des contacts de quelques minutes peuvent 
-1-5 suffire, par exemple de 2 h 3 minutes, tandis qu'avec d'autres pein- 
tures et avec des peintures plus resistantes des durees de contact 
notablement plus grandes, par exemple de 30 minutes ou plus, peuvent 
etre souhaitables . Par consequent, il n f est pas possible de dormer 
...des durdes de contact" specif iques parce que les durees de contact 
20 utilises, seront dans chaque exemple celles qui' realisent un deta- 
chement substantiel de la peinture sur la surface. 
r:»...--v::i:J3e- ce point de vue, on doit remarquer qu'il n'est pas indispen- 
sable, que la solution de decapage selon la prdsente invention reste 
en contact avec la surface peinte pendant une duree suffisante pour 
^5_reali&er une elimination totale du revetement de la surface. II est 
seulement necessaire que la duree du contact soit suffisante pour 
realiser un detachement de la pellicule de peinture de sorte qu'elle 

" puisseetre enlevee a la brosse, par une pulverisation d'eau sous 

haute pression ou avec tout autre moyen analogue. Gen^raleraent , il 
30 vaut mieux que le contact entre la solution de decapage. et la sur- 
face dont on veut enlever le revetement soit realise par immersion 
de la surface dans la solution de decapage. De telle fag on on obtient 
un mouillage profond.et continu de la pellicule par la solution de 
decapage, avec peu ou pas de perte de la solution decapante. Dans 
35 quelques cas cependant, on peut utiliser d'autres techniques de mise 
en contact telles que la pulverisation, l'inondation et des techni- 
ques du meme genre, en particulier lorsque l'on doit traiter des 
pellicules moins difficiles a enlever, et ,qui normalement n^cessi- 
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tent seulement de courtes durees de contact. 

Normalement , la solution decapante enleveuse de peinture est a 
une temperature d 1 au moins 49° C lorsqu'elie est mise en contact avec 
les surfaces dont on veut enlever la pellicule protectrice . He pre- 
5 ference, la solution est a une temperature qui est proche de son 
point d 1 ebullition, avec des temperatures comprises generalement en- 
tre 90° et 100°C. II est evident cependant, que dans certains cas , 
on puisse utiliser des temperatures soit plus elevees, soit plus 
basses telles que la temperature ambiante par exemple . 

10 . _ Apres le detachement notable de la pellicule protectrice des 
surfaces traitees par contact avec la solution decapante et l 1 enle- 
vement de la pellicule de la surface, soit en maintenant la surface 
dans la solution decapante jusqu'a l l enlevement total, soit en utili- 
sant d'autres techniques pour- enlever la pellicule n'adherant plus 

15_ que f aiblement lia surface est en dtat pour recevoir un nouveau reve- 
_._?? lnent protecteur. Generalement, il vaut mieux que la surface soit 
rincee a l'eau de fagon a enlever toute trace.de la solution deca- 
pante alcaline qui aurait pu etre retenue sur-la surface avant de 
soumettre la surface a une nouvelle operation de revetement. On a 

20 constats que 1 'utilisation des solutions decapantes aqueuses alcali- 
nes decrites ci-dessus, de la fagon qui a ete indiquee , ameliore de 
.fagon tout a fait considerable les resultats obtenus notamment en 
reduisant le temps necessaire pour realiser un detachement substan- 
tiel de nombreux types differents de pellicuies protectrices tels 

25 Que peintures, laques, vernis et produits du meme genre. 

La combinaison accel^ratrice selon 1' invention comprend une 
alcanol-araine de formule D 

' - R' - OH • " ■ 

i 

dans laquelle R est un groupe alcoylene pouvan£ avoir jusqu'a 4 
30 atomes de carbone et R^ et R 2 sont choisis independamment parmi l 1 
hydrogene, les radicaux alcoyle, aryle et hydroxyalcoyle et une 
quantite synergetique d'une amine diff^rente choisie parmi la mono- 
ethanolamine , la diethanolamine , la triethanol^amine , la melamine, 
le 2-(2-aminoethoxy)-ethanol, 1 1 o-phenylenediamine , la 3-metoxypro- 
35 pylamine, la phenyldiethanolamine , l'ethoxy ethoxy propylamine, la 
N-aminoethyl piperazine, le 2-amino 2-ethyl 1,3 propane diol, la tri- 
isopropanol amine, la diisopropanol amine et la monoisopropanol amine. 
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Les exemples suivants mettent en evidence le pouvoir decapant 
de la solution selon la presente invention. Dans chaque cas les pla- 
ques d'essai ont ete d'abord traitees avec une solution phosphatante 
pour former un revetement de phosphate de fer. Ensuite les plaques 
5 ont ete peintes avec une peinture a base de resine acrylique Duracron 
200 fournie par PPG Industries. L'epaisseur de la peinture est uni- 
forrae, de I'ordre de 2,7510" :5 cm - 3,7510""^ cm pour 'toutes les pla- 
ques. Les plaques ont ete ensuite soumises . k la solution decapante 
a une temperature comprise entre 9C° et 100°C et on a enregistre le 
10 temps necessaire a un decapage total. 

On prepare des solutions d'hydroxyde de sodium a une concentra- 
tion de 180 g/l et on ajoute les amines suivantes a raison de 5 % 
en volume pour determiner leur efficacit£ de decapage particuliere . 
, TABLEAU I 



_i ~- -Compose amine Duree de decapage 

151 ._ _ en "minutes 

Premieres amines - 

A) Phenyl ..diethanolamine 7,63 

B) Phenyl ethanolamine 8,17 

C) o-tolyl diethanolamine 13,67 
20 D) m-tolyl ethanolamine 15,52 

E) N-benzyl diethanolamine 12,81 

■-- F) N-benzyl ethanolamine — 12,12 

Or) t-butyl diethanolamine 12,17 

H) Triisopropanolamine 19,17 

-25 1) Diis"opropanolamine . \ *_NE^ 0 „ _:_ 

J) Konoisopropanolamine * NE.^ Q 

— — Sec ondes- amines - 

Diethanolamine * ns ^q 

Monoethanolamine * NE^q 

30 o-phenylene diamine 19,25 

- - Melamine * NE ^0 



N-aminoethyl piperazine - =*= NE^q 

2-(2-aminoethoxy)-ethanol ' * ME 50 

2-amino 2-ethyl 1 ,3 propanediol * 
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30 

19,17 
* ^30 



3b 
30 



3-m£thoxy propylamine * NE 

Triethanolamine 

Triisopropanolamine 
Diisopropanolamine 

5 Monoisopropanolamine * NE 

Ethoxy Ethoxy propylamine =*= NE 

* NEjq : pas d f effet de decapage apres 30 minutes 

Les"premiferes amines" (marquees de A k J) sont alors m£lang£es 
avec diff^rentes "secondes amines" pour determiner les durdes de 

10 decapage pouvant.etre am^liore de fa<?on appreciable par rapport k 
celles obtenues avec les amines utilisees seules. Des melanges d 1 
accel^rateurs sont pr£par£s dans les rapports molaires indiqu^s da^- 
le Tableau II. La combinaison d f accelerateur est alors ajoutee a 
raison de 5 # en volume k une solution d'hydroxyde de sodium k 180 

15 g/l. Les dur^es de decapage sont obtenues de la meme maniere que 
dans le Tableau I. 

TABLEAU II 



Accel^rateur compost de 
"premieres amines"/ 
20 "secondes amines" 

A/d i 6 t hano lamine 
A/ mono 6 thano lamine 
A/2-ph^nylene diamine 
A/2 -phenyl ene diamine 

25 A/melamine 

A/ 2- ( 2-aminoe thoxy ) —6 thanol 
A/2- ( 2-amino 6 thoxy ) -e thanol 
A/3-me thoxy propylamine 
A/ 3 -me t ho xy pro py 1 amine 

30 A/triethanol amine 



Rapport molaire 
1 ere amine/ 
2 erne amine 

2/1 
1/1 
1/1 
2/1 
1,5/1 
2/1 
2/1 
1/1 
1/2 
3/1 



Dure"e de decapage 
minutes 



6,45 

6,75 

4.88 

5,56 

7,44 

6,9 

6,90 

7,33 

6,67 

5,10 



B/2-phenylene diamine 

B/2- ( 2-aminoethoxy ) -e" thanol 

B/3-mdthoxy propylamine 



2/1 
1/1 
1/1 



7,25 
8,17 
8,00 
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C/triethanolaroine 3/1 12,08 

C/diethanolamine 2/1 7,81 

C/monoethanolatnine 1/ V 13,50 

C/2-(2-aminoethoxy)-ethanol 1/1 13,50 

.5. D/monoethanolamine .1/1. • . . 10,00 

" B/2-phenylene diamine 2/1 15,38 

b/2-(2-aminoethoxy)-6thanol 1/1 14,25- 

E/triethanolamine 3/1 - 8,75 . 

E/diethanolamine 2/1 8,33 

10 E/monoethanolamine 1/1 - 8,50 

F/di^thanolamine 11,75 

F /mono ethanol amine 1/1 - 10,94 

F/2-phenylene diamine _ 2 / 1 ..:.__ 11 » 92 

F/melamine 3/1 9,67 

15 F/N-amino <§thyl pip^razine 2 / 1 10,92 

- - F72-(2-aminoethoxy) Ethanol 1/1 10,58 

F/2-amino, 2-ethyl, 1,3 propanediol 1/1 9,92 

F/3-m^thoxy propylamine 1/1 11,83 



G/2-ph£nylene diamihe 1 / 1 " 6,25 

20 G/2-phenylfene diamine 2/1 7,31 

G/mel^ine „ 3/1 10 »92 

~~~~G/me§lamine - ~ " ~ "T,5/r 10,25" 
G/N-amino ethyl pip^razine 1/1 11 ,75 
G/2-(2-amino£thoxy)-ethanol - - 1/1 — AP>37 

25 H/phenyl diethanolamine - °'33/1 6,25 

H/ethoxy ethoxy propylamine 0,67/1 8,67 

H/ethoxy ethoxy propylamine 0,33/1 6,67 

7 H/ethoxy Ethoxy propylamine 2/1 12,50 

l/ph<§nyl diethanolamine 5/1 6,58 

30 I/die thanolamine 2/1 26,13 

I/<5thoxy ethoxy propylamine 0,5/1 15,75 

I/^thoxy Ethoxy propylamine 2/1 . 9,67 
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J/phenyl di^thanolamine 1/1 6,69 

J/phenyl diethanolamine 2/1 6 f 50 

J/ethoxy ethoxy propylamine 1/1 . 10,50 

J/ethocy ethoxy propylamine 2/1 13,83 

5 - Si on compare les resultats des tableaux I et II on voit que 

les melanges ci-dessus donnent de meilleurs resultats que ceux aux- 
quels on s'attendait en se basant sur l ! efficacit£ de chaque corapo- 
sant utilisd seul. Le rapport molaire des amines qui est efficace 
varie en fonction de la combinaison particulaire qui est utilisee et 

10 toute combinaison particuliere peut ne pas etre efficace pour tous 
les rapports molaire, Generalement le rapport molaire se situe appro- 
ximativement entre 0,3 et 3,0 a 1, 

L'accelerateur constitue de 3 a 50 °/ de la composition concen- 
tree (0,15 - 20 96 de la solution aqueuse utilisee pour le decapage). 

1 5 La composition concentree comprend egalement de 50 a 97 % de produit 
alcalin. La majeure partie du produit alcalin est un hydroxyde de 
metal alcalin, De fa^on plus specif ique, le produit alcalin de la 
presente invention contient un hydroxyde de metal alcalin, comme 
source principale d'alcalinit^ dans une proportion d'au moins envi- 

20 ron 50 % en poids du produit alcalin. II est souhaitable que 1* hydro- 
xyde de metal alcalin soit present dans une proportion situee* dans 
une gamme d ! environ 70 pour cent a environ 97 pour cent en poids de 
la composition. 

^ __'La__solution aqueuse utilisee pour le decapage contient les com- 

25 poses en une quantite equivalente de 60 g/l a 600 g/l de la solution 
concentree dans l'-eau et de preference de 1 20 a 300 g/l. 

En plus de l 1 hydroxyde de* metal alcalin, les produits alcalins 
qui peuvent etre disposes dans l'eau pour constituer la presente so- 
lution de decapage peuvent aussi contenir d'autres composants alca- 
30 lins si on le souhaite. De telles compositions alcalines peuvent 
contenir des carbonates de metaux alcalins, des silicates de metaux 
alcalins, des phosphates de metaux alcalins et des produits du meme 
genre. Par exemple les phosphates de metaux alcalins qui peuvent 
etre utilises dans la composition sont le phosphate trisodique, le 
35 pyrophosphate tetrasodique , le pyrophosphate t^trapotassique , le 

tripolyphosphate de sodium et les produits du meme genre. En general, 
ces derniers materiaux alcalins, les silicates de motaux alcalins, 
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les carbonates et les phosphates sont presents clans la composition 
concentree lorsqu'elle est utilisee, en des quantites allant jusqu'a 
environ "5Q pour cent en poids de la composition avec des concentra- 
tions pref erentielles comprises entre environ 3 pour cent et environ 
5 30 pour cent de ^ la composition. 

II. est a_ noter. que les. concentrations indiquees ci-dessus se 
referant a 1' ensemble de tous les composants alcalins autres que les 
hydroxydes de metaux alcalins, lesquels ensembles peuvent etre'cons- 
titues d f un seul des composants alcalins ajoutes, on d'un melange de 
10 deux ou de plus de deux de ces composants. 

II est a noter, bien sur, que 1" expression metal alcalin doit 
etre comprise comme se referant aux lithium, sodium, potassium, ce- 
sium et rubidium . Dans de norabreux cas on a constate que le me- 
tal alcalin pref ere est le sodium de sorte que l'oh fait reference 
15 essentiellement aux composes du sodium. Ceci ne doit pas etre cepen- 
dant considere comme une imitation quelconque de la presente inven- 
tion mais etant simplement comme etant un exeraple . 

En plus des composants alcalins indiques ci-dessus les composi- 
tions concentrees selon la presente invention peuvent egalement com- 
20 prendre un composant a base d'acide gluconique. Un tel composant est 
generalement present dans la composition dans une proportion allant 
jusqu'a environ 10 pour cent en poids de la composition avec des con- 
centrations pref erentielles comprises entre environ 2 pour cent et 
7 pour cent en poids de la composition. II est a noter que le terme 
25 * l composants a . base d'acide gluconique" doit etre compris comme incluant 
I'acide gluconique lui-meme , soluble dans l'eau et/ou des formes dis- 
persables dans l'eau de I'acide gluconique telles que les gluconates 
de- metal alcalin et en particulier le gluconate de sodium, la gluco- 
nodelta lactose, etc.. 
30 Des agents tensio-actif s ou mouillants peuvent egalement etre 

inclus dans la composition concentree, generalement en quantite 
allant jusqu'a moins 10 pour cent en poids de la composition avec 
des quantites pref erentielles comprises entre environ 1 ,0 pour cent 
a environ 7 pour cent en poids de la composition. Des divers agents 
35 tensio-actif s convenables des types anioniques non ioniques et ca- 
tioniques peuvent etre utilises, pourvu qu'ils soient solubles et 
efficaces dans des solutions presentant une forte alcalinite. Dams 
de nombreux cas on a obtenu d'excellents resultats en utilisant des 



2213972 



agents mouillants ou tensio-actif s du type ester phosphorique et pax 
suite ces materiaux sont preferes. Des composants de ce type sont 
par exemple le QS-44 qui est un produit de la~ Societe Rohm et Hass. 
De plus, on peut utiliser des derives d'acides gras sulfates, et des 
5 derives d r amides d'acides gras sulfonates tels que ceux deer its dans 
— les brevets des Etats-Unis d-'Amerique K° 2 773 068 et 2 528 378, 
Comme exemples de ces produits on peut citer, le Miranol JEM et le 
Miranol CpM de la Miranol Chemical Company. 
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Revendications 

1 - Composition accelerant 1 ! enlevement d'un revetement organi- 
que d'une surface caracteris® en ce qu'elie contient une alcanol- 

: amifie~de~f brfiule 

- - - - ' Ri 

N - R* - OH 



> • • ^ ' ' . - R 2^- • " " 

-- dans laquelle R 1 est un groupe alcoyle pouvant avoir, jusqu'a' 1 atomes 
de carbone et R Jj et R 2 sont choisis independamment parmi 1' hydrogfcne , 
les radio aux alcoyle, aryle et hydroxyalcoyle et une quantite syner- 
getique d f une amine differente choisie parmi la mono^thanolamine , la 
10 diethanolamine, la triethanol^amine f la melamine, le 2-(2-aminoetho- 
xy)-6thanol, 1* o-phenylenediamine , la 3-m<§toxy propylamine, la phe- 
nyldiethanolamine , l'ethoxy ethoxy propylamine, la N-aminoethyl pipe- 
razine, le 2-amino 2-ethyl 1 , 3-propanediol, la triisopropanolaraine , 
la diisopropanolamine et la monoisopropanol^amine . 
15 2 - Composition selon la revendication 1, caracterisfe en ce que 

la premiere amine est choisis parmi la ph<§nylethanol amine, la phe- 
nyldidthanolamine , 1' o-tolylethanolamine , la m-tolydiethanolamine , 
la benzylethanolamine , la benzyldiethanolamine , la t-hutyldiethano- 
lamine, et les mono, di- et tri- isopropanolamines . 
20 3 - Composition selon la revindication 1 , caracterisee en ce que 

la premiere amine est la- phenyldiethanol amine et la seconde amine 
est choisie parmi 1' ethanolamine , la diethanolamine, la triethanola- 
mine et le 2 (2-aminoethoxy) -ethenol. 

-^-^-Composition selon la~ revendication- V, caracterisee en ce, 



25 que le rapport molaire de la premiere amine a la seconde amine est 
compris entre environ 0,3 et 3,0. 

5 - Composition concentree caracterisee en ce qu'elle contient 
environ 3 - 50 fc en poids d'un accelerateur selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 4 et environ 50 - 97 fo en poids d f un materiau 

30 alcalin mineral. 

6 - Composition selon Is revendication 5, caracterisee en ce 
que le materiau alcalin est compose en majeure partie d'hydroxydes 
de metaux alcalins. 

7 - corrposition pour enlever un revetement organique d'une surface caracte- 
ris§e en ce au'elle canrprend une oanposition concentree selon la. revendication 5 
d'une concentration comprise entre 60 et 600 g/1 dans l'eau. 
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8 - Proc^de pour enlever des revetements organiques de la sur- 
face d'un article caracterise en ce qu' il.consiste a mettre en con- 
tact cette surface avec une composition selon -la revendication 7 
pendant une dure'e suffisante pour r^aliser un detachement substan- 
tiel du revgtement. ... _• _ 

9 - Procdde" selon la revendication 8, caracterise" en ce que la 
composition est maintenue a une temperature comprise entre 49 °C et 
son point d" ebullition. ~" 



